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Zigarettenherstellungsmaschine , insbesondere TransportgerMt 
£iir den ZigarettenfUllstrom 



Die Erfindung betrifft Maschinen zur Herstellung von Zigaretten 
und vergleichbarer Gegenstande. Bei Maschinen dieser Bauart wird 
Tabak Uber einen Kanal auf ein luftdurchiassiges Band aufgegeben. 
An einer Fiache des Bandes bildet sich der sogenannte Zigaretten- 
fUllstrom, welcher durch den an der anderen Seite des Bandes 
in der Saugkammer herrschenden Unterdruck am Band gehalten wird. 
Maschinen dieser Bauart sind in der britischen Patentschrif t 
Nr. 764 551 beschrieben. 

Im Verlauf der nachfolgenden Beschreibung ist auf Zigaretten Be- 
zug genonunen. Selbs tvers tandlich sollen auch alle weiteren, zum 
Rauchen dienenden Artikel damit eingeschlossen sein. Der nach- 
folgcnd verwendete Ausdruck "Tabak" schlieBt alle Materialien 
oder Cemische derselben ein, welche zum Fiillen einer Zigarette 
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oder eines anderen, entsprechenden Rauchartikels verwendet werden. 

Eine erf indungsgemMfle Maschine weist nach einem ersten Merkmal 
eine in einer Wand des Kanals nahe des Bandes befindliche Offnung 
auf, durch welche Lu£t mit Hilfe eines Aufladers bzw. GeblMses 
eingezogen wird, um die Luf tgeschwindigkeit im Kanal und in Rich- 
tung des Bandes zu vergrofiern. Dieses GeblSse ist auch an eine 
Saugkammer bzw. einen Raum angeschlossen, welcher sich an der 
AufXenfiache des vollstMndig geformten Tabakstromes (d.h. bewe- 
gungsabwarts des Kanals) befindet, um einen Unterdruck in dieson 
Raum zu halten, welcher im wesentlichen dem Unterdruck in dem 
Saugkanal am Ende nahe des Bandes entspricht oder grofier ist als 
dieser. 

Die Verwendung eines Aufladers oder Gebiases ist an sich au? der 
britischen Patentschrif t Nr. 916 141 bekannt. Unter Bezugnahme auf 
Fig. 2 der Zeichnungen dieser Patentschrif t ist jedoch zu ersehen, 
daft der Raum links von der Endwand des Kanals unter atmosphari- 
schem Druck steht. Eine Klappendichtung verhindert da/5 ein Luft- 
strom aus der Atmosphere in den Kanal gelangt,d.h. entgegengesetzt 
zu der Richtung, in welcher der Tabakstrom mit Hilfe des Bandes 
gefordert wird. Erf indungsgemaft ist der Raum bzw. die Kammer links 
von der Endwand und nahe des vollstandig geformten Tabakstromes 
im wesentlichen umschlossen und wird auf einem Unterdruck gehal- 
ten, welcher wenigstens so groft ist wie der Sog bzw. Unterdruck 
an der linken Kante des- Kanals. Es bedarf also, keiner der Klappen- 
dichtung vergleichbaren Abdichtung. 
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In einer erf indungsgeraaften, vorzugsweise dargestellten Maschine 
wird ein Beschneidegerat verwendet, beispielsweise eines, welches . 
dem Beschneidegerat der in der britischen Patentschrif t 916 141 
beschriebenen Bauart entspricht. Das Beschneidegerat trenntiTeile 
des Tabakstromes und befindet sich innerhalb des Saugraumes. Der 
Tabakabfall wird durch das Beschneidegerat abgetrennt und wird 
auf pneumatische Weise in einer Leitung fortgeftihrt , durch welche 
Luft mit Hilfe des Gebiases abgezogen wird. 

« 

Nach einem weiteren Merkmal der vorliegenden Erfindung weist die 
Zigarettenherstellungsmaschine einen Forderer auf, welcher einen 
ZigarettenfUllstrom mit Hilfe von Sog in Richtung eines zur Her- 
stellung eines Stabkorpers dienenden Cerates transportiert . An 
diesem wird der Zigarettenfiil Is trom in einer Umhullung einge- 
schlossen und bildet einen kont inuierlichen ZigarettenstabkQrper . 
Die Erfindung kennzeichnet sich dadurch, daft die Maschine eine 
Abdeckung aufweist, welche sich entlang des Forderers erstreckt 
und eine innerhalb der Abdeckung befindliche Kammer bildet, wel- 

I 

che entlang der Aufienfiache des Fullstromes und nahe zu dieser 
vorgesehen ist. Die Maschine weist fernerhin Mittel auf, urn einen 
Luftstrom zu erzeugen, welcher durch die innerhalb der Abdeckung 
befindliche Kammer streicht, urn vom Fullstrom abgetrennte Partikel 
von Tabak mitzuf iihren. 

Die Erfindung ist anhand von Ausf iihrungsbeispielen unter Bezug- 
nahme auf die beigefiigten Zeichnungen erlautert. 

-4- 

20982A/0598 

BNSOOCID: <DE ?1 52301 A1_l_> 





- 4 - 



2152301 



Fig. 1 

Fig. 2 

Fig. 3 

Fig. 4 
Fig. 5 
Fig. 6 

Fig. 7 
Fig. 8 

Fig. 9 



der Zeichnungen ist eine schematische Seitenansicht der 
Zigarettenherstellungsmaschine gemaft der Erfindung; 

ist eine vergrofcerte Schnittansicht durch den Tabak- 
strom von Linie II-II in Fig. 1; 

ist eine schematische Ansicht einer weiteren Maschine 
gemaft der Erfindung; 

ist eine Schnittansicht von Linie IV- IV in Fig. 3; 

ist eine Schnittansicht von Linie V-V in Fig. 3 ; 

ist eine der Fig. 3 vergleichbare Ansicht unter Dar- 
stellung einer weiteren Maschine gemafc der Erfindung; 

ist eine Schnittansicht von Linie VII-VII in Fig.~f6.; 

ist eine der Fig. 3 vergleichbare Ansicht einer Maschine 
gemafc der Erfindung, jedoch mit zusatz lichen Einzelhei- 



ist eine vergrBfcerte Schnittansicht von Linie IX-IX 
in Fig. 8 ; 



ist eine vergrofier'te Schnittansicht ' von ' Linie . X-X. in 



Fig. 8; 
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Fig. 11 ist eine weitere, vergroflerte Schnittansicht von 
Linie XI-XI in Fig. 8; und 



Fig. 12 ist eine vergroflerte Ansicht in Richtung des Pfeiles 
XII in Fig. 11. 

Die in Fig. 1 der Zeichnungen dargestellte Maschine weist einen ' 
vertikal sich erstreckenden Kanal 10 auf, entlang welchem Tabak- 
partikel mittels Luft nach oben an ein poroses Band 12 herangetra- 
gen werden. An diesem Band bilden die Tabakpartikel einen Ziga- 
rettenfullstrom 14. Der Sog in einem Saugkasten 16 oberhalb des 
Bandes halt den Fullstrom an der Unterseite des Bandkorpers, so 
da/3 er durch das Band in Richtung eines zur Fertigung eines Stab- 
kSrpers dienenden Abschnittes der Maschine transportiert werden 
kann. In diesem Abschnitt wird der Zigarettenfullstrom durch eine 
kontinuierliche Papierbahn 8 umschlossen. Bevor der Fullstrom die- 
sen Abschnitt erreicht wird ein Teil des Stromes durch ein Be- 
schneide.gerat 20 abgefiihrt bzw. getrennt. 

Der durch den Kanal 10 nach oben gerichtete Luftstrom wird im we- 
sentlichen durch ein Gebiase 22 erzeugt, dessen Einlaft uber eine 
Leitung 24 an eine Seiten- bzw. Schlitzof fnung 26 an einer Seiten- 
warid des Kanals 10 angeschlossen ist. Es wird zur Erlauterung 
deses Aufbaues auf die britische Patentschrif t Nr. 916 141 ver- 
wiesen. 

An der linken Seite des Kanals 10 befindet sich in der NMhe des 
3i^arettenfULlstromes 14 eine Saugkammer 28, welche zum Teil 
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durch die unteren Wandabschnitte 30, 32 und 34 gebildet ist. Durch 
das Geblase 22 wird kontinuier lich Luft iiber eine Leitung 36 aus 
der Kammer 28 abgezogen. Bei der vorzugsweise darges tellten und 
eriauterten Aus fuhrungs form tr&£t die durch die Leitung 36 stro- 
mende Luft den Tabakabfall mit sich, welcher vom Beschneidegerat 
20 abgetrennt wurde. Die Leitung 36 fiihrt zu einem CeblSseabschei- 
der 38, durch dessen tangentialen Auslafl 40 der Tabakabfall ab^e- 
flihrt bzw. entladen wird, Der aciale Auslaft 42 des Geb laseabschei- 
ders ist an den Einlafc des Geblases 22 angeschlossen. Der Auslafi 
40 ist mit einer Luftdichtung versehen, welche beispielsweise 
durch ein Schaufelrad gebildet ist. 

Die Luft kann aus der Atmosphare Uber (nicht dargestellt) Diisen 
in die Kammer 28 eingesogen werden; die Dtisen sind so bemessen, 
daft der Sog in der Kammer .28 etwas grofier ist als der Sog am Ober- 
ende des Kanals 10. Es besteht also ein leichter Luftstrom aus 
dem Kanal 10 in die Kammer 28, wie durch den Pfeil 44 dargestellt 
ist. Die in die Kammer 2 8 fiihrenden Diisen konnen aus Lochern Oder 
Schlitzen bestehen. So kcJnnen beispielsweise in Abst^nden entlang 
des Wandabschnittes 34 und in den Seitenwlinden im Bereich des un- 
teren Wandabschnittes 30 ?3ffnungen vorgesehen sein. Zusatzlich 
oder als weiterer Vorschlag konnen Schlitze an der Basis der die 
Kammer 28 bildenden Seitenwande vorgesehen sein. Die Schlitze er- 
strecken sich entlang der Kammer (und moglicherweise soweit wie 
das linke Ende des Wandabschnittes 34 reicht) unterhalb der 
Unterseite des Tabaks t romes . 
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Fi£. 2 der Zeichnungen stellt die Anordnung am Punkt kurz vor 
Obergabe des Tabakstromes auf die Papierbahn 18 dar. Fuhrungen 
bzw. Schienen 46 und 48, welche Verlangerungen der SeitenwUnde 
bilden, umschlieften die Saugkammer 28 und weisen schrag verlau- 
fende Unterkanten 46A und 48A auf. Die Luft stromt durch unter- 
halb dieser Kante befindliche Schlitze nach innen, wie durch die 
Pfeile dargestellt ist. Die Schlitze werden sowohl durch die Un- , 
terkanten 46A und 48A als auch durch ein Papierschild 50 gebildet, 
welches sich oberhalb der Papierbahn 18 bis zu dem Punkt erstreckt, | 
wo der oberhalb des Bandes 12 wirkende Sog aufhort, um den Tabak- 
bzw. Zigarettenfiillstrom 14 auf die Papierbahn aufzugeben. Die 
Schlitze unterhalb der Unterkanten 46A und 48A konnen beispiels- 
weise eine Weite von etwa 1 mm besitzen. 

Die die Saugkammer 2 8 bildenden Seitenwande konnen LufteinlaB- 
schlitze aufweisen, welche Verlangerungen der Schlitze unterhalb 
der Unterkanten 46 A und 48A der Schienen gemaft Fig. 2 der Zeich- 
nungen darstellen. ^ 

Der Sog bzw. Unterdruck im Saugkasten 16 oberhalb des porosen Ban- 
des 12 kann 500 mm WassersSule betragen. Dieser Sog im Bereich 
oberhalb des Kanals 10 erzeugt innerhalb desselben einen nach 
oben gerichteten Luftstrom; dieser nach oben gerichtete Luft- 
strom kann mit Hilfe des Geblases um zwischen 40% und 150% er- 
hoht werden. Das Geblase bzw. der Verdichter kann so ausgebildet 
sein, daft er bei geringem Druck einen groften Luftstrom hervor- 
ruft. Der Sog am EinlaG des Geblases kann beispielsweise 75 mm 
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Wassersaule betragen. Der Sog bzw. Unterdruck innerhalb des Kanals 
10 an seinem oberen Ende kann etwa 63 nun betragen, wahrend der Sog 
in der Sogkammer 28 etwa 63 mm Wassersaule oder etwas mehr betra- 
gen kann. 

Der vom Geblaseabscheider 38 abgefiihrte Tabakabfall kann dem 
Hauptstrom des Tabakes wieder zugegeben werden, beispielsva.se 
in den Fullbehalter der Maschine stromungsaufwarts des Puhktes, 
an welchem der Tabak in den Kanal 10 eingegeben wird. 

Die in Fig. 3 der Zeichnungen dargestellte Maschine entspricht 
der in Fig. 1 dargestellten insofern, als Tabak mit Hilfe von 
durch einen Kanal 52 stromender Luft auf geschtittet bzw. aufgegeben 
wird. Der Tabak bildet dabei einen Zigarettenfullstrom an einem 
Band 54; der meiste Anteil der Luft wird mit Hilfe eines (nicht 
dargestellten) Geblases durch den Kanal 52 einpesaugt. Das Ge- 
b]ase ist zu diesem Zweck mit einer Seiten- bzw. Schlitzof fnung 
56 in einer Wand des Kanals angeschlossen. I'm Gegensatz zu der 
in Fig. 1 dargestellten AusfUhrungsform tragt das Band den Ziga- 
rettenfullstrom in von der kontinuierlichen, zur UmhUBung dienen- 
den Bahn 58 abgewandter Richtung, so daft der Zigarettenfullstrom 
urn eine Rolle 60, entlang eines Beschneidegerates 62 und dann 
zum Teil urn eine Rolle 64 bis zu einem Punkt transportiert wird, 
an welchem ein Obertragungsrad 66 den Fullstrom aufnimmt und die- 
sen mit Hilfe von Sog auf die Bahn 58 iibergibt. Der allgemeine 
Aufbau entspricht einer Kons truktion, wie sie in der britischen 
Patent, 'lnmeldung S T r. 31 79 3/69 beschrieben ist. 

209824/0598 
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Wie sich aus Fig. 4 der Zeichnungen ergibt wird der Kanal 52 im 
wesentlichen durch vordere und rtickw^rtige Wande 52A und 52B ge- 
bildet. Nahe des Bandes 54 sind vordere und ruckwartige FUhrungen 
bzw. Schienen 68 und 70, deren innere Winde 68A und 70A einen 
schmalen Trog von gleichf ormiger Breite und Tiefe bilden. Die 
Schienen sind aufterdem mit Ausnehmungen 68B und 70B versehen, 
welche eine vertiefende Veriangerung des Troges mit zunehmender 
Breite bilden. Der durch den Kanal 52 auf geschuttete Tabak bildet 
sich in Form eines Zigarettenfullstromes 72, welcher durch Anle- 
gen von Sog (beispielsweise 500 mm Wassersaule) am Band 54 gehal- 
ten wird. Der Sog wird iiber das Band von einer Saugkammer 74 an- 
gelegt. 

Die bei Gebrauch durch den Kaiial 52 eingeschuttete Tabakmenge 
ftillt normalerweise den schmalen Trog, welcher zwischen den inne- 
ren Winden 68A und 70A der Schienen gemaft Fig. 4 der Zeichnungen 
gebildet ist. Jeder momentan auftretende Oberschuft des eingege- 
benen Tabakes fiihrt/zu einem Zigarettenf tillstrom, welcher sich be- 
trUchtlich aus dem schmalen Kanal erstreckt. Unmittelbar bewegungs 
abwarts des Kanales 52 (bezogen auf die Bewegung des Bandes) be- 
findet sich eine Abdeckung 76, welche mit den Auaehmungen 68B und 
70B der Schienen eine Kammer 78 bildet. Durch diese Kammer wird 
Luft aus dem Kanal 52 gesogen, da der Unterdruck bzw. Sog in die- 
ser Kammer (beispielsweise 70 bis 75 mm Wassersaule) grofXer ist 
als der Soy im Kanal im Uercich des Bandes (welcher etwa 60 bis 
65 mm Wassersaule betragt). Die Kammer 78 ist von verhaltn ismafSig 
kleincrn Querschnitt, bis das Hand die Scheibe bzw. Rolle 60 er- 

-10- 
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reicht. Es wird dadurch ein verhaltnismSftig schneller Luftstrom 
mit einer Geschwindigkeit von beispielsweise 9 bis 9,5 m pro Se- 
kunde erzeugt. Im Bereich der Rolle 60 und weiter stromungs- oder 
bewegungsabw&rts weist die Abdeckung 76 die in Fig. 5 der Zeich- 
nungen dargestellte Form auf. Wie sich weiterhin aus Fig. 5 der 
Zeichnungen ergibt sind Verlangerungen der Fuhrungen oder Schie- 
nen 68 und 70 im Bereich der Rolle 60 und dariiber hinaus mit einem 
Querschnitt ausgebildet, in welchem sich die Ausnehmungen 68B und 
70B gemaft Fig. 4 der Zeichnungen nicht mehr befinden. 

Urn den Luftstrom aus dem Kanal 5 2 in die innerhalb der Abdeckung 
befindliche Kammer zu vergroftern wird der Luftstrom in die Seiten- 
bzw. Schlitzof fnung 56 nahe der stromungs abwarts liegenden Wand 
52A des Kanals 52 reduziert, da die Schlitzof fnung in einem 
schragen Ende 56A verlauft. Infolgedessen passiert ein grofterer 
Anteil der nahe der Endwand 52A entlang des Kanals nach oben strQ- 
menden Luft die Schlitz- bzw, Seitenof fnung und erreicht das obere 
Ende des Kanals, wobei der Luftstrom die Neigung besitzt, sich 
innerhalb der in der Abdeckung befindlichen Kammer f ortzusetzen. 
Diese Wirkung wird dadurch unterstutzt bzw. verstarkt, daft der 
Eingang an der in der Abdeckung befindlichen Kammer durch eine 
kurvenf ormig verlaufende Ecke 53 gebildet ist. 

Die Zentrifugalkraft gewahr le istet , daft ein Oberschuft von Tabak, 
durch die in der Kammer 78 sich bewegende Luft nach vorne ; ge- 
tragen, vom Hauptteil des durch das Band getragenm Zigaretten- 
fullstromes getrennt blclbt. Wenn dLeser Tabakube rschuft deu 

- I I - 
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oberen Verlauf bzw. das obere Teil 78A der in der Abdeckung befind- 
lichen Kammer erreicht kann er sich auf den Hauptteil des Ziga- 
rettenfUllstromes wieder absetzen, Man kann auch die Geschwindig- 
keit des Luf tstromes ausreichend erhohen, so daft der Luftstrom den 
gesamten oder einen Anteil des Tabakes bis zu einem Kasten 82 trans- 
portiert, in welchem sich das Beschneidegerat 62 befindet. Ober- 
schiissiger Tabak kann in jedem Fall zusammen mit dem durch das Be- 
schneidegerat abgetrennten Tabak mit Hilfe von Sog durch eine Lei- 
tung 83 fortgetragen werden. 

Eine weitere Moglichkeit besteht darin, daft der uberschiissige Ta- 
bak durch eine in Fig. 3 gestrichelt dargestellte Leitung 80 ab- 
geftihrt wird. 

Der Sog innerhalb der in der Abdeckung bef indlichen Kammer 78 * 
kann zum Teil durch den Unterdruck in der Leitung 83 und zum Teil 
durch den Sog bestimmt werden, welcher von der Saugkamiuer 74 aus- 
geiibt wird. In regelmaCi^en Abstanden befindliche Schlitze 84 
zwischen der Abdeckung 76 und den Schienen 68 und 70 sind so di- 
mensioniert , daft sie das erf orderliche Luftvolumen an verschiede- 
nen Positionen entlang der Abdeckung einlassen. 

Fig. 6 der Zeichnungen stellt ein Gerat dar, welches im wesent- 
lichen dem in Fig. 3 der Zeichnungen dargestellten entspricht; 
im Gegensatz zu der in Fig. 3 der Zeichnungen dargestellten Aus- 
fiihrungsforra sind der Kanal 52 und das Band urn etwa 90° gedreht, 
so daft sich das Band in einer auTrechtcn Posilbn befindet. Vie in 
Fi^. 0 Jarncs toll ten Tcilc, v/clchc den in ri<*. 3 Jaro.es tc 1 1 ten cnt- 
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sprechen, weisen gleiche Bezugszeichen mit einem Indexstrich auf. 

Die dargestellte Leitung 83 1 dient dazu, den Tabakabfall abzufuh- 

ren, welcher durch das Beschneidegerat 62 f vom Hauptteil des Zi- 

garettenflillstromes abgetrennt vmrde.Auch der durch die innerhalb 

Kammer 

der Abdeckung befindliche /.78 1 durch Luft geforderte, uber- 

schussige Tabak wird mit Hilfe der Leitung 83 T abgefuhrt. Aus 
diesem Grund fallt der durch das Beschneidegerat abgetrennte Ta- 
bak in einen Trog 86 f , welcher an der Basis des das Beschneidege- 
rat aufweisenden Kastens 82 1 vorgesehen ist. An einem Ende des 
Troges befindet sich eine venturi- formige (Iffnung, welche zur Aus- 
senluft ftihrt. Durch diese Offnung tritt Luft als Strahl mit hoher 
Geschwindigkeit ein, urn den Tabakabfall und uberschuss igen Tabak 
durch den Trog direkt in die Leitung 83 1 einzugeben. Die Leitung 
83' bildet an ihrem EinlafSende eine Verlangerung des Troges. 

Da sich die Kammer 78' innerhalb der Abdeckung von der Rolle; 60* 
nach vorne zum Kasten 82 1 erstreckt (und sopar schrag liegt, wo- 
durch sich die Abdeckung etwas unterhalb des am Band befindlichen 
Fullstromes befindet) besitzt die Schwerkraft nicht die Neigung, 
uberschussigen Tabak auf den Hauptanteil des Fullstromes ab Band 
zuriickzufuhren. Falls es indessen erwunscht sein sollte, uber- 
schussigen Tabak auf den Ilauptstrom des Tabakes zuruckzuleiten 
kann dies dadurch geschehen, da/5 man die Abdeckung 76'. mit einem 
inneren Leitkorper bzw. . mit mehreren Leitkorpern versieht, wo- 
durch innerhalb der in der Abdeckung befindlichen Kammer sich 
bewegender Tabak in Richtung des Tabakhaupts t romes geleitet wird. 
Oberschussiger Tabak (oder wenigstens ein Anteil desselben) kann 

* -13- 
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widerum durch ttber das Band angelegten Unterdruck am Tabakhautp- 
strom gehalten werden. 



Der Querschnitt der Abdeckung 76 1 im Bereich der Rolle 60 1 und 
daruber hinaus ist aus Fig. T6er Zeichnungen ersichtlich. Die 
Querschnittsfiache der Kammer 78' ist in diesem Bereich grofier 
als unmittelbar stromungs- bzw. bewegungsabwarts des zum Auf- 
schutten dienenden Kanals. Die Geschwindigceit der Luft ist in- 
folgedessen reduziert und kann der Geschwindigkeit des Bandes ^ 
entsprechen Oder langsamer sein. Das Band kann sich beispiels- 
weise mit etwa 280 m pro Minute oder mit einer etwas hoheren Ge- 
schwindigkeit bewegen. 

Die in Fig. 8 der Zeichnungen dargestellte Maschine entspricht im 
wesentlichen der in Fig. 3 dargestellten, die einen Kanal auf- 
weist, durch welchen Tabak nach oben mit Hilfe von Luft aufge- 
geben wird. Der Luftstrom wird zum Teil durch ein Geblase erzeugt, 
welches an eine die Offnung 56 gemafS Fig. 3 entsprechenden Off- { 
nung (nicht dargestellt) angeschlossen ist. Auf diese Weise bil- 
det sich ein Zigarettenfullstrom 91 an einem Band 92, welches 
sich um zwei Scheiben bzw. Rollen (gemafl Fig. 3) bewegt und wel- 
ches derr Zigarettenfullstrom einem mit Sog arbeitenden Obertra- 
gungsrad 94 ubergibt. Das Rad 94 kippt den Zigarettenfullstrom 
auf eine kontinuierliche , zum Umhullen dienende Bahn 96. Bevor 
der Fullstrom das Rad 94 erreicht wird es durch ein Beschneide- 
gerit beschnitten; dieses besteht aus miteinander wirkenden Schei- 
beii 98 und aus einer drehbaren Burste 100, welche in einem Ce- 
hiiuse 102 vor^esehcn slnck f:ine zum Abfuhren uberschussigen Tabcikcs 
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dienende Leitung 104 ist an eine. Unterdruck- bzw. Saugquelle an- 
geschlossen und zieht den durch das Beschneidegerat abgetrennten 
Tabak ab . Gleichzeitig wird der Tabak fortgetragea, welcher sich 
vom Hauptteil des Zigarettenfulls tromes trennt und uber eine Kam- 
mer 106 in der unter Bezugnahme auf die Fign. 3-5 der Zeichnungen 
beschriebenen Weise in das Gehause 102 gelangt. : 

Fig. 10 der Zeichnungen entspricht in wesent lichen Fig. 5 und 
^ stellt das Band 22 dar, welches um eine Scheibe bzw. Rolle 108 ver- 

lauft. Diese ist zwischen fixierten Wanden 110 urn). 112 einer Saug- 
kammer 114 gelagert. Die P.olle v/eist ir.x Abstand zueinander befind- 
liche Wande 108A und 108B auf, so daB der Sog aus der Sogkamner 
uber das Band 92 angelegt wird, um den Zigarettenf ullstrom 91 auf 
dem Band im Bereich der P.olle zu halten. 

Die Seiten des Zigarettenfullstroraes 91 im Bereich der. Rolle sind 
durch Schienen 116 und 118 eingegrenzt . . Die Schienen sind an einem 
^ starren Abs.chnitt 120 einer Abdeckung mittels Bolzen 122 befestigt. 



Die Bolzen sind in die Schienen eingeschraubt und erstrecken. sic 
durch Schlitze 124 in der Abdeckung, um die Seitenlage der Schie- 
nen und damit die Breite des Fullstromes verstellen zu konnen. 
Eine seitliche Bewegung der Fuhrungen ode.r Schienen (nach-dem 
die Bolzen 122 gelockert wurden) erreicht man mit Hilfe von Schr 
ben 126 und 128, welche an Seitenf lanschen 130 und 132 an der Ab 
deckung anliegen. Die Schiene ist mit Schrauben 126 versehen, 
welche in regelmiiP.igen Abst.Mnden sich mit Schrauben der den 
Schrauben 128 entsprechenden Aus £Uh rungs form abv/echr.e Ln. Jede 
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Schraube 125 erstreckt sich durch eine Bohrung im entsprechenden 
Flansch 130, 132 und ist in die entsprechende Schiene bzw. Fiih- 
rung so eingeschraubt , daft durch Anziehen der Schraube 126 die 
Schiene nach auften gezogen wird. Andererseits ist jede Schraube j 
128 durch den entsprechenden Flansch 130 und 132 geschraubt und 
liegt mit ihrem Innenende an der Schiene an. Das Anziehen der 
Schrauben 128 fuhrt inf olgedessen dazu, daft die Schiene nach innen 
gedriickt wird. Die Bolzen 122 fluchten mit den Schrauben 128. 



Fig. 10 der Zeichnungen stellt fernerhin dar, daft die Wande 110 
und 112 der Saugkammer im Bereich der Rolle 108 mit Lufteinlaft- 
kanaien 134 versehen sind. Durch diese Kanaie wird durch den in 
der Saugkammer befindlichen Sog Luft eingezogen, so daft ein zur 
Reinigung dienender Luftstrom entlang der inneren und aufteren 
Fiachen an den Kantenteilen des Bandes 92 ent langs treicht , urn 
zwischen Band und Rolle bzw. Schienen befindliche Partikel fort- 
zutragen. 



Offnungen oder Schlitze 1 20A befinden sich in Abstanden entlang 
des Abschnittes 120, um das erf orderliche Luftvolumen an den ver- 
schiedenen Positionen entlanjr der innerhalb der Abdeckung befind- 
lichen Kammer einzulassen. 

Der halbkreisformige Abschnitt 120 der Abdeckung erstreckt sich 
um die Rolle 108 und ist am oberen Ende eines Drehzapfens 136 be- 
festigt. Der Abschnitt 120 kann also gegen die Uhrzeigerrichtung 
um den Drehzapfen 136 verschv/enkt werden, um die Schienen in 
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vom Band abgewandter Richtung zu verlagern. Der Zweck dieser An- 
ordnung wird nachfdgend eriautert* Bei normalem Gebrauch wird der 
Abschnitt 108 der Abdeckung durch losbare Bef es tigungsmi ttel 138 
in seiner Lage gesichert. 

Nach dem der Zigarettenf ulls trom 91 die Rolle 108 passiert hat 
wird er zwischen geradlinigen Schienen 140 und 142 eingegrenzt. 
Diese Schienen werden durch einen geradlinigen Abschnitt 144 ge- 
tragen, welcher Luf teinlafSof fnungen bzw. Schlitze 144A aufweist. 
Wie der Abschnitt 120 ist der Abschnitt 144 von verhaltiismaftig 
dickem Querschnitt, urn ausreichende Festigkeit zur Abstutzung der 
Schienen zu besitzen. Die Schienen 140 und 142 sind mit Hilfe von 
Bolzen 146 in der unter Bezugnahme auf Fig. 10 beschriebenen 
Weise am Abschnitt 144 befestigt. Auch im vorliegenden Fall werdei 
zur Einstellung dienende Schrauben 148 verwendet, urn die Breite 
des Zigarettenfiillstromes verandern zu konnen. Entlang des gerad- 
linigen, oberen Trums des Bandes 92 werden die Kanten desselben 
durch Einsatze 150 geringer Reibung getragen. Die Einsatze be- 
finden sich in der oberen Wand 152 der Saugkammer. Jede Schiene 
wird mittels dQnner Kopfe 154A im Abstand von der Wand 152 ge- 
halten. Den Kopfen154A gehoren Bolzen 154 zu, welche in regel- 
ma/Xigen Abstanden entlang der Wand 152 vorgesehen sind. Zur Rei- 
nigung dienende Luft kann also zwischen den Schienen und der Wand 
152 als auch oberhalb und unterhalb des Bandes eintreten, urn dem 
bereits erwahnten Zweck zu dienen. 

Der Abschnitt 144 der Abdeckung ist an eine Anzahl von Seiten- 
korpern 156 angeschlosscn , welche mit Hilfe von Zapfen 158 an 
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mit der Wand 110 der Saugkammer befestigten Teilen 160 verschwenk 
bar angelenkt sind. Der die Schienen tragende Teil 144 der Ab- 
deckung kann inf olgedessen um die Achse der Zapfen 160 gegen die 
Uhrzeigerrichtung (Fig. 9) gedreht werden, um das Band 92 freizu- 
legen. Wahrend die Maschine 13.uft wird die Abdeckung in der dar- 
gestellten Position durch als SteuerkOrper ausgebildete Teile 162 
verriegelt, welche hinter fixierte Korper 164 eingreifen* Jed§r 
als Steuerkarper geformte Teil 162 wird durch eine Spindel 166 
getragen, welche manuell mit Hilfe eines Hebels 168 in eine Posi- 
tion gedreht werden kann, in welcher der Teil 162 sich vom Kflrper 
164 losen kann. Dies ist dann moglich, wenn das Band freizulegen 
ist . 

Ein weiterer, kurvenf Srmiger Abschnitt 162 der Abdeckung (Fig. 8) 
tragt Schienen, welche sich vom strtJmungsabwMrts befindlichen 
Ende der Schienen 140, 142 bis zu einem Punkt erstrecken, an wel- 
chem der Zigarettenfullstrom auf das Rad 94 ubergeben wird. Der 
Abschnitt 169 der Abdeckung kann im Uhrzeigersinn (Fig. 8) um 
einen Drehzapfen 173 verschwenkt werden, um an das Band zu gelan- 
gen. In der unmittelbaren Nahe des Obertragungspunktes befindet 
sich eine mit einem Scharnier versehene Ttir 175, welche ge3ff- 
net werden kann, um an den FUllstrom im Bereich des Obertragungs- 
punktes zu gelangen. 

Quer zur Oberseite des Kanals 90 (entlang des unteren Trums des 
Bandes 92) befinden sich Schienen 170 und 172 (Fig. 11). Die 
Innenflachendieser Schienen weisen parallele Teile 1 70A und 172A 
auf, welche einen schmalen Trog bilden. Ferner weisen sie flache 
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Ausnehmungen 1 70B und 172B auf, welche eine zunehmend sich erwei- 
ternde Verl^ngerung am Trog bilden. In diese Erweiterung kann sich 
liberschiissiger Tabak momentan erstrecken (oder moglicherweise kon- 
tinuierlich) . Auf einem kurzen Abstand bewegungsabwarts des Kanals 
'90 (d.h. zwischen dem Kanal und dem kugelformigen Abschnitt 120) 
wird die Kanuner 106 der Abdeckung durch die Flachen 1 70B und 1 72B 
der Schienen und durch einen Abschnitt 174 gebildet. Die Innen- 
flache des Abschnittes 174 weist dort, wo sie am weitesten .vom 
Band entfernt ist gleichen Abstand gegemiber diesem auf wie die 
Innenfiache des Abschnittes 120 an dem Punkt, wo dieser weitesten 
Abstand vom Band 92 besitzt. 

Die Oberseite des Kanals 90 wird durch vordere und ruckwUrtige 
Wande 90A und 90B gebildet, welche an ihren oberen Enden etwas 
unterhalb der Unterflachen der Schienen 170 und 172 liegen. So- 
mit wird ein gewisser Abstand gebildet, urn eine Bewegung der 
Schienen relativ zu den Wanden 90A und 90B zu gewahr leisten, 
Leichte Rohren 176 und 178 bilden Dichtungen zwischen den Wan- 
dungen und den Schienen bzw. Ffihrungen; die Rohren werden durch 
den innerhalb des Kanals befindlichen Sog in ihrer Position ge- 
halten. Stangen oder DrMhte 180 und 182 erstrecken sich durch 
die Rohren undfeind mit ihren Enden fixiert, urn zu verhindern, 
daB die Rohren aus ihrer Position herausf alien, wenn die Maschine 
nicht lauft. 

In Richtung der stromungsabwarts . liegenden Enden der Wande 90A 
und 90B (beispielsweise etwa entlang der letzten 40%) befinden 
sich Nuten. 184, welche sich schrSg nach vorne in Richtung der 
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Bewegung des Bandes 92 erstrecken. Die Bewegungsrichtung des Ban- 



des/in Fig. 12 durch den Pfeil 187 dargestellt. Die Nuten liegen 
insbesondere unter einem Winkel A schrag zum Band, wobei der Win- 
kel A 30° entspricht. Als Ergebnis des innerhalb des Kanals vor- 
herrschenden Soges wird Luft aus'der Atmosphare in die Nuten 184 
eingesogen. Die Luft stromt teilweise entlang der Flachen 1 70B 
und 172B der Schienen und unterstiitzt die Bewegung des letzten 
Tabakanteiles , welcher zwischen den Schienen in den Trog einge- 
geben bzw. geschiittet wird. Gleichzeitig wird dem Luftstrom eine 
Vorwartskomponente erteilt, urn die Geschwindigkeit der Luft aus 
dem Saugkanal in den Kanal 106 der Abdeckung zu erhohen. 

Wie sich aus Fig. 11 der Zeichnungen ergibt veriauft das Band 92 
entlang von Einsatzen 180 und 182 geringer Reibung, welche in die 
WMnde 110 und 112 der Saugkammer (etwas schematisch an dieser 
Stelle dargestellt) eingesetzt sind. Zwischen den wanden 110 und 
112 sind entlang der beiden Seiten des Bandes in regelmaftigen Ab- 
stMnden Schlitze 184 vorgesehen, urn in vorangehend beschr iebener 
Weise zur Reinigung dienende Luft einzulassen. 

Die Schienen 170 und 172 werden je durch zwei Teile 186 (Fig, 8) 
getragen. Diese sind verschwenkbar an Teilen 188 angelenkt, wel- 
che ihrerseits an den Seitenwanden der Saugkammer fixiert sind. 
Inf olgedessen kann j ede Scbiene nach auften verschwenkt werden, 
urn an das Band zu gelangen. Ferner kann jede Fiihrung bzw. Schiene 
in ihrer Seitenposition eingestellt werden, urn die Breite des zwi- 
schen den Schienen gebildeten Troges zu verandern. 
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An der Kammer 114 wird der Sog Uber eine Leitung 190 (Fig. 8) an- 
gelegt; die Sogkammer ist so ausgebildet, daR sie in Richtung der 
Achse der Leitung 190, getragen durch diese , verschoben werden kann. 
Wenn das Band 92 zu ver^ndern ist dann wird die Saugkammer zusam- 
men mit den- Schienen und den verschiedenen Abschnitten weit genug 
entlang der Achse der Leitung 190 bewegt, urn von den Scheiben 98 
des Beschneidegertltes freizuliegen. Das Band liegt dann offen,. 
wenn die oberen Schienen an einer Seite (wie bereits beschrieben) 
verschwenkt werden, d.h. , daB die Abschnitte 169 und 120 in vom 
Band abgewandter Richtung und die Schienen 170 und 172 seitlich 
verschwenkt werden. 

Andere kleine Teile konnen anschlielSend abgenommennwerden , urn das 
Band vollstSndig freizulegen. Das Band kann herausgenommen und 
durch ein neues Band ersetzt werden. Nachdem die verschiedenen 
Teile in ihre Position zuriickgebracht sind wird die Saugkammer 
entlang der Achse der Leitung zurtick in ihre Arbeitslage ver- ,; " 
schoben. 

Die nachfolgend beschriebene Anordnung dient zum V.erspannen des 
Bandes 92. Die Rolle 108 ist drehbar in einer Halterung gelagert, 
welche aus vorderen und rtickwart igen Wandcn 192A und 192B (Fig* 
TO) besteht. Diese Halterung pafSt in die Wande 110 und 112 der 
Saugkammer und ist beziiglich der Saugkammer mit Hilfe.eines Dreh- 
zapfens 194 (Fig. 8) verschwenkbar . Somit kann die Rolle 108 mit 
Ililfe einer Feder oder eines anderen SpanngerMtes gegen die Uhr- 
zeigerrichtung urn den Drehzapfen 94 - verschwenkt werden , urn das 
Band zu spannen. 1 
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1 J Zigarettenherstellungsmaschine mit einem Forderer, welcher 



einen Zigarettenfiills trom durch Anlegen von Sog in Richtung 
eines zur Herstellung von Stabkorpern dienenden Gerates trans 
portiert, so da/3 der Fullstrom in Form eines kontinuierlichen 
Zigarettenstabkorpers in einer Umhullung eingeschlossen wird, 



Farderers erstreckt und eine Kammer (28,76, 76 f ) entlang und 
nahe der AuBenflache des Ftillstromes bildet, und da/3 der Zi- 
garettenherstellungsmaschine eine Vorrichtung (22) zugeordnet 
ist, urn innerhalb der in der Abdeckung befindlichen Kammer 
einen Luftstrom zu erzeugen, welcher vom Fullstrom sich 
trennende Tabakartikel mitfuhrt. 

2. Zigarettenherstellungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , daft ein Beschneidef[erat (20, 62, 62 f ) einen Teil 
dcs Zigarettenfullstromes abtrennt, und daft der Luftstrom die 



dadurch gekennzeichnet , daft sich eine Abdeckung entlang des 
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vom Tabak sich losenden Teile bis zum Beschneidegerftt tragt, 
wo sie zusammen mit dem vom Beschneidegerat abgetrennten Ta- 
bakatfall fortgetragen werden. 

Zigarettenherstellungsnaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/5 die vom Tabak sich losenden Teile und der Tabak- 
abfall durch eine an eine Saugquelle angeschlossene Leitung, 
(36,83,83') fortgetragen werden, und dafi der Luftstrom durcWdie 
in der Abdeckung befindliche Kammer wenigstens teilweise durch 
den durch die Leitung angelegten Sog entsteht. 

Zigarettenherstellungsmaschine nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , daft der Zigarettenf iillstrom 
gebildet wird, wenn Tabak uber einen Kanal (10,52 ,52 1 ,90) auf 
den Forderer (12 ,54,54*) aufgegeben wird, daft die Seiten t ,des 
Fullstromes durch Schienen-f uhrungen (46,48,68,70,170,172) 
eingegrenzt sind, daft , die Schienenftlhrungen einen verhaitnis- 
maflig schmalen Trog bilden , , welcher tief genug ist, um im 
wesent lichen den gesamten Tabak aufzunehmen, welcher normaler- 
weise dem Fcirderer aufgegeben ist, daft Ausnehmungen (68B,70B; 
170B,172B) eine im Querschnitt weitere Verlangerung des Troges 
bilden, um einen augenblicklichen Oberschufl an Tabak aufzu- 
nehmen, und daft wenigstens ein Teil dieses Tabakiiberschusses 
durch den Luftstrom in der in der Abdeckung befindlichen 
Kammer mit grofterer Geschwindigkeit als der Forderer fort- 
getragen wird. 
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5. Zigarettenherstellungsmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Lufteinlasse (26,56,56') wenigstens im Bereich 
des stromungsabwarts liegenden Kanalendes vorgesehen sind, 

wo der letzte Tabakanteil auf den Forderer aufgegeben wird, 
und dafi LuftstrSme durch die Lufteinlasse mit einer Bewegungs- 
komponente in Richtung der Forderbewegung eintreten. 

6. Zigarettenherstellungsmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Lufteinlasse so angeordnet sind, daft sie | 
den LuftstrSmen eine Bewegungskomponente in Richtung des For- 
derers erteilen, urn die Bewegung des Tabakes in den Trog zu 
unterstiitzen. 

7. Zigarettenherstellungsmaschine nach einem der vorangehenden 
Ansprllche, dadurch gekennzeichnet , da(X der Forderer ais einem 
luftdurchlassigen Band besteht, welches den Zigarettenftllle- 
strom durch Anlegen von Sog urn eine Rolle tragt, wobei im Be- 
reich der Rolle durch .Zentrifugalkraf te abgeworfener Tabak 
mit Hilfe des Luftstromes in der in der Abdeckung befindlichen 
Kammer, die Rolle umgend, fortgetragen wird. 

8. Zigarettenherstellungsmaschine nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft der Tabak durch einen 
Kanal mit Hilfe eines Luftstromes auf das Band aufgegeben 
wird, wobci der Luftstrom durch den Kanal in Richtung des 
Bandes verlauft, und daft sich der in der Abdeckung befindliche 
Kanal vom Saugkanal erstreckt und den Luftstrom wenigstens 
tcilv.r'^e von diesem aufninwnt. 
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9. Zigarettenherstellungsmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Querschnittsf lache der in der Abdeckung be- 
findlichen Kamnier entlang eines Schnittes nahe am Saugkanal 
kleiner ist als die Querschnittsf lache im weiteren Abstand. 

10. Zigarettenherstellungsmaschine nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 wenigstens ein Teil des im Kanal bestehen- 
den Luftstromes durch eine Saugquelle entsteht, welche mit 
einer Offnung in einer Seitenwand des Kanals verbunden ist. 

11. Zigarettenherstellungsmaschine nach Anspruch ,10, dadurch ge- 
kennzeichnet, da(3 das am nSchsten zur in der Abdeckung be- 
findlichen Kammer angeordnete Offnungsende so ausgebildet 
ist, daG ein Luftstrom in die in der Abdeckung befindliche 
Kammer auftritt. 

12. Zigarettenherstellungsmaschine nach einem der Ansprilche 8; bis 
11, dadurch gekennzeichnet , da/5 der Kanal schrag . zum Band ge- 
richtet ist, so daft die . Bewegungsrichtung der Luft und des 
Tabaks durch den Kanal eine Bewegungskomponente in Richtung 
des Bandes aufweist. . 



13. Zigarettenherstellungsmaschine nach einem der Ansprtiche 8 bis 
12, dadurch gekennzeichnet, daflder Fttllstrom vom Band mit 
Hilfe eines Saugrades oder eines anderen Saugfc5rderers t auf- 
genommen wird, welcher den FUllstrom auf ein kontinuierliches a 
zum Umhullen dienendes Band aufgibt, und dafX das Band den 
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Filllstrom in Form eines kontinuierlichen Zigarettenstab- 
korpers umschlieflt . 



14. Zigarettenherstellungsmaschine nach einem der Anspruche 8 bis 
13, gekennzeichnet durch Schlitze, urn Luft an verschiedenen 
Positionen entlang der in der Abdeckung befindlichen Kammer 
in diese einzulassen. 

15. Zigarettenherstellungsmaschine nach einem der vorangehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Seiten des Full- 
stromes entlang wenigstens eines Teiles seiner Bahn durch 
Schienen begrenzt sind, welche durch die Abdeckung getragen 
sind. 



16. Zigarettenherstellungsmaschine nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafS die Seitenlage der Schienen beziiglich der 
Abdeckung einstellbar ist, urn den Abstand zwischen den Schie- 
nen zu ver&ndern. 

17. Zigarettenherstellungsmaschine , dadurch gekennzeichnet, dafl 

der Zigarettenfullstrom auf einem Saugband geformt und durch 
das Band urn eine Rolle und von dort in Richtung eines zur Her- 
stellung eines Stabkorpers dienenden Cerates getragen wird, 
wobei der Fullstrom in einer kontinuierlichen, zur Umhtillung 
dienenden Bahn umschlossen wird, daft die Seiten des Fullstro- 
mes entlang wenigstens eines Teiles der Bahn entlang des Ban- 
des durch Schienen begrenzt sind, und dafl die Schienen durch 
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eine Abdeckung getragen sind, welche, die Schienen tragend, 
in vom Band abgewandter Richtung bewegbar sind, urn das Band 
freizulegen. 

18. Zigarettenherstellungsmaschine .nach Anspruch 14,. dadurch ge- 
kennzeichnet , daft die seitlichen Positionen der Schienenfiih- 
rungen bezUglich der Abdeckung verstellbar sind, urn den Ab- 
stand zwischen den Schienenfiihrungen zu verandern. 

19. Zigarettenherstellungsmaschine nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet , daft die Schienenfiihrungen mittels Bolzen an der 
Abdeckung befesti^t sind, wobei die Bolzen sich durch in der 
Abdeckung befindliche Schlitze erstrecken, um die Schienen- 
fiihrungen unter verschiedenen seitlichen Positionen beziig- 
lich der Abdeckung zu befestigen. 

20. Zigarettenherstellungsmaschine nach Anspruch 19, gekennzeich- 
net durch Schrauben, um die Schienenf iihrungen, beziiglich der 
Abdeckung seitlich zu versetzen, nachdem die Bolzen gelockert 
wurden. 

21. Zigarettenherstellungsmaschine nach einem der Anspriiche 17 
bis 20, dadurch . gekennzeichnet , daft die Abdeckung einen sich 

. teilweise um. eine Rolle erstreckenden Abschnitt aufv/eist und 
in vom Band abgewandter Richtung um eine nrehachse verschwenk- 
bar ist, welche parallel zur Achse der P.olle verlauft. 
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22. Zigaxettenherstellungsmaschine nach einem der Ansprttche 17 bis 

21, dadurch gekennzeichnet, daft die Abdeckung einen geraden Ab 
schnitt aufweist, welcher in vom Band abgewandter Richtung urn 
eine Achse verschwenkbar ist, welche parallel zum Band und 
auf einer Seite desselben liegt. 

23. Zigarettenhcrstellungsmaschine nach einem der Anspriiche 17 bis 

22, dadurch gekennzeichnet, daft die Gesamtheit aus Band, das 
Band umschlieftender Saugkammer und wenigstens einem Teil der 
Schienenfiihrungen in Richtung der Rollenachse bewegbar ist, 
urn den Zm,ang zum Band zu erleichtern. 

24. Zigarettenherstellungsmaschine nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Gesamtheit mittels eines parallel zur 
Rollenachse sich erstreckenden Rohres getragen ist, und daft 
ttber das Rohr an der Saugkammer Unterdruck angelegt wird. 

25. Zigarettenherstellungsmaschine, dadurch gekennzeichnet, daft 
ein ZigarettenfUllstrom mit Hilfe eines durch einen Kanal ge- 
richteten LuftstTomes auf einem luf tdurchlassigen Band aufge- 
schtittet wird, wobei der Luftstrom im Kanal durch ein Gebiase 
erzeugt wird, welches an eine Offnung in einer Wand des Kanals 
nahe des Bandes angeschlossen ist, und daft das Geblttse gleich- 
falls nahe der AuftenflSLche des vollstandig geforraten FUllstro- 
mes an eine Saugkammer angeschlossen ist, urn in dieser 
Saugkammer einen Sog zu erzeugen, welcher den Sog im Kanal 
nahe des Bandes entspricht oder grofter als dieser. 
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